{ONE ISC

_ REXHONE | hassas honlama, siiper finisaj ve ince asindirici ile igleme operasyonlari igin 6zel olarak formile
edilmis, yiksek kaliteli, diisiik viskoziteli mineral esasli bir honlama yagidir. Ozenle secilmis baz yaglar ve performans katkilari
sayesinde honlama islemi sirasinda miukemmel yaglama, sogutma ve yikama &zellikleri saglar. Diistk viskoziteli formilasyonu,
asindirici partiklllerin ve metal talaglarinin galisma boélgesinden etkin sekilde uzaklastirimasina yardimci olurken surtinmeyi ve
1sI olusumunu azaltarak homojen ytlizey kalitesi, 6lgiisel hassasiyet ve agindirici takim émrinin uzatilmasina katkida bulunur.

REXOIL REXHONE ISO 12, silindir i¢ yuzeyleri, hidrolik komponentler, digliler, ruimanlar, miller, hassas burglar ve diger
islenmis ylzeyler dahil olmak Uzere demirli ve demirsiz metal pargalarin hassas honlama ve super finisaj operasyonlarinda
kullanima uygundur. Hem yatay hem de dikey honlama makinelerinde kullanilabilir ve temiz, diistik viskoziteli bir honlama sivisinin

gerekli oldugu uygulamalarda geleneksel ve elmas asindirici takimlarla birlikte kullanilabilir.
ellikle

e Hassas honlama operasyonlari sirasinda mikemmel yaglama ve sogutma performansi saglar.

. Duslk viskozitesi sayesinde hizli sirkilasyon ve asindirici partikiller ile metal talaglarinin etkin gsekilde
uzaklastinimasini saglar.

. Homojen ylzey kalitesi ve Olgusel hassasiyet elde edilmesine yardimci olur.

. Honlama bdlgesinde surtiinmeyi ve I1s1 olusumunu azaltir.

. Honlama taglarinin ve agindirici takimlarin kullanim émrinin uzatilmasina yardimci olur.

. Metal talaglarinin etkin sekilde ayrismasini ve ¢okelmesini saglayarak daha temiz bir galisma ortamina katkida bulunur.

. Dislk kopurme 6zelligi sayesinde verimli sivi sirkiilasyonunu destekler.

. islenmis komponentleri pas ve korozyona karsi korur.

. Demirli ve demirsiz metallerin hassas honlama ve siiper finisaj islemleri i¢in uygundur.

ve Sartnan
ik Ozelli
Test Metot Tipik Ozellikler
Kinematik Viskozite (40°C), [cSt] ASTM D445 10,5 -15,5
Viskozite indeksi ASTM D2270 Min. 100
Parlama Noktasi, °C ASTM D92 Min.170
Akma Noktasi, °C ASTM D97 Max. -20
Bakir Serit Korozyon (3h, 100°C) ASTM D130 Max.1b
k ve Glive

Bu Urtin, uygun sekilde kullanildiginda énemli bir saglik veya guvenlik riski olusturmaz. Ayrintili guvenlik bilgileri icin Iitfen
Guvenlik Bilgi Formuna (GBF) bakin.

ama ve Ta
Serin, kuru ve iyi havalandirilan bir alanda, dogrudan glines isigindan ve nemden uzak tutunuz. Kaplar sikica kapal tutarak

kontaminasyonu énleyiniz. Uriinii ve kaplari yerel ydnetmeliklere uygun sekilde bertaraf ediniz.
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