I'E OIL S

nik Proses

. WHITE OIL ileri hidroigleme ve saflastirma teknolojileri kullanilarak Gretilmis, yliksek derecede rafine edilmis,
su berrakliginda (water-white) parafinik bir proses yagidir. Uriin; mikemmel kimyasal kararlilik, ok diigiik aromatik igerik ve Gstiin
renk ile oksidasyon direnci 6zellikleri sergiler. YUlksek saflik, tutarlilik ve performans giivenilirliginin kritik oldugu uygulamalar igin
Ozel olarak gelistiriimistir. Kontrollu viskozite profili ve yuksek viskozite indeksi sayesinde farkli sicaklik kosullarinda stabil davranis
sagdlar. Ayrica genis bir malzeme yelpazesiyle yiksek uyumlulugu, verimli isleme sireglerini destekler.

WHITE OIL S-15, kauguk ve elastomer kompoundlari, termoplastik ve polimer isleme, yapistirici ve sizdirmazlik
malzemeleri ile tekstil yardimcilari gibi uygulamalarda kullaniimasi énerilir. Ayni zamanda temiz, stabil ve leke birakmayan bir

proses yagi gerektiren genel endustriyel uygulamalar i¢in de uygundur.

ellikle

e  Yiiksek Saflikta Baz Yag — ileri hidroisleme prosesleri ile tretilmis olup, aromatikler, kiikiirt ve diger safsizliklarin son
derece duguk seviyede olmasini saglar.

. Miikemmel Oksidasyon Kararlihgi — Termal stres altinda performansini korur, uzun servis 6mru saglar ve bozunma
ile gamur olusumunu azaltir.

. Ustiin Renk Stabilitesi — Su berrakliginda gériinim ve renk degisimine karsi direng sunar; gorsel kalitenin nemli
oldugu uygulamalar igin idealdir.

. Kontrollii Viskozite Profili — Genis sicaklik araliginda tutarl akis 6zellikleri ve guvenilir proses davranigi saglar.

. Polimer ve Elastomerlerle fyi Uyumluluk — Kauguk ve plastik formiilasyonlarinda dagilimi ve islenebilirligi artirir,
olumsuz etki olusturmaz.

. Leke Birakmayan Ozellik — Nihai iiriinlerde renk degisimi olmadan temiz isleme gerektiren uygulamalar igin uygundur.

. Gelistirilmis Proses Verimliligi — Daha akici Uretim, daha iyi yuzey kalitesi ve tutarli nihai trtin kalitesi saglar.

ik Ozelli
Test Metot Tipik Ozellikler
Kinematik Viskozite (40°C), [cSt] ASTM D445 13,5-16,5
Yogunluk @ 15°C g/ml ASTM D4052 0,830 - 0,840
Viskozite indeks ASTM D2270 Min. 105
Parlama Noktasi, °C ASTM D92 Min. 170
Akma Noktasi, °C ASTM D97 Max. -24
Renk, ASTM ASTM D1500 Max. 0.5
Siilfiir Miktan, mg/kg ASTM D5453 Max. 10
k ve Glive

Bu Urtn, uygun sekilde kullanildiginda énemli bir saglik veya guvenlik riski olusturmaz. Ayrintili guvenlik bilgileri icin Iitfen
Guvenlik Bilgi Formuna (GBF) bakin.

ama ve Ta
Serin, kuru ve iyi havalandirilan bir alanda, dogrudan glines i1sigindan ve nemden uzak tutunuz. Kaplar sikica kapali tutarak
kontaminasyonu énleyiniz. Uriinii ve kaplari yerel yonetmeliklere uygun sekilde bertaraf ediniz.
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