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UZ GEKME

IL REXTAI klavuz gekme, dis agma, delme ve zorlu talagli imalat operasyonlarinda kullaniimak tzere geligtiriimis,
yiiksek performansli metal isleme yagidir. Ozel katki sistemi sayesinde milkemmel yaglama ve agin basing (EP) performansi
sadlayarak sirtinme ve Isi olusumunu azaltir, takim dmrinu uzatir ve islenen yuzey ile dis kalitesinin iyilestiriimesine yardimci

olur.
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Paslanmaz celiklerin islenmesi

X3

’0

Zor islenebilir metallerin talasl imalati
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Agir hizmet tipi metal kesme operasyonlari

ellikle
e Yiksek EP ve AW (Anti-Wear) katki sistemi ile takim ve ekipman émriini uzatir
. Kilavuz ve takim kirilmalarini énler.
e  Talas tahliyesini iyilestirir.
e Isi olusumunu ve slrtinmeyi azaltir.
. Purtizsliz ve hassas dis profili saglar.
. Kesme kuvvetlerini azaltmaya yardimci olur

. Takimin is pargasina yapigsmasini ve sivanmasini énlemeye yardimci olur

ik Ozelli
Test Metot Tipik Ozellikler
Kinematik Viskozite (40°C), [cSt] ASTM D445 198,0 — 242,0
Yogunluk @ 15°C g/ml ASTM D4052 0,885 - 0,900
Viskozite indeksi ASTM D2270 Min. 90
Parlama Noktasi, °C ASTM D92 Min. 220
Akma Noktasi, °C ASTM D97 Max. -15
k ve Glive

Bu Urtin, uygun sekilde kullanildiginda énemli bir saglik veya guvenlik riski olusturmaz. Ayrintili guvenlik bilgileri icin Iitfen
Guvenlik Bilgi Formuna (GBF) bakin.

ama ve Ta
Serin, kuru ve iyi havalandirilan bir alanda, dogrudan glines isigindan ve nemden uzak tutunuz. Kaplar sikica kapal tutarak

kontaminasyonu énleyiniz. Uriinii ve kaplari yerel ydnetmeliklere uygun sekilde bertaraf ediniz.
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